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* 7 'HESIDENT" Yentilainsteilung

Dle Einstellung des Vant.lupiels beim Modell "Resident" 250
und 3530 com wird nach dnssren Peatstellungen von den Vertras
Terketitten teilweise nach d=n Tir "Regina" geltenden Richt+.
Linien vorgenommen. Lelsinngem' nderung, Ventilschiédden und He-
chédigung der Ventildischiumsen sind die Folgen,

Y1t zunehmender Metortemparatur verringert sich beim Modell
‘Hesldent" das Ventlilsplel, Luf die Eizstellung wird deshalt
nier nech einmal (sishe HBetrisbranieitung) besonders hinge
F_#zent
Vantile bei kaltenm Motor sinssellen und bei warmen
Motor kontrollieran!
Rolben aunf 0T stellan (Verdlshtungshub), beide Veantils
geschlossen, Kontersutter der Einstellschrauben l8aen,
Ventilepiel an Eine und AvnslaBventil so einstellen, dné
sich dle StoBetsngen ‘rei drehen lassen. Das entspricht
einem Ventilapiel von ZinlaB 0,05 mm und Auslap 0,08 =p
Kontermutter wiede:r gut anziehen,

Sel fabrikneuwen Maschinen "Hepident" muB nach einer Laufaelt
vor 100 - 200 km das Ventilspial bei warmem HMotor Uberpriflt
sarden, Diese Uberpriifung 15t widbrend der Einfahrzeit mehrma!
#u wiederholen, bis Hbsr aine ldngere Laufzeit ein konstantas
Spiel festgestellt wipd.

vie Konden sind auf dies= Kontrellen begonderas aufmerkasm xu
machen,

£ - ¥ 7 TRESIDENT"” = 8lleisung - Rundochnurdichtring

Die Schmierung und Kéhlung des Zrlinderkopfes wurds durch
Anbringung der Bohrung in der Stofalfihrungsblichse 1 um #

(sishe KDM ¥ - /55, 2iffer 23) warbessert, Um tiber den gv
suaten Drehzahlbereich die Jlsufuhr zum Zylinderkopf zu sioherr,
frwies sich die Anoringung siner ¢ileitung als besonders vor
teilraft. Ab HMotor-Nr. OF 2685 und 11 1001 wurde die Olleftung
serienndbiz eingebaut.

Diese Tileitung ¥ann an alat!lohan btisher gelieferten Motorss,
welohe nit der Bohrung 1n das Stéfelfiihrungablichse verpehar
iind; nachirdglich wmontiert werden., Zu dlesem Zweck sind die
KEipphebel suszubauan, dan 3ohr mit seinew einen Ende in dis
Schrung der StoBeiffhrungrbichse sinzunetzen und ait seine-
Laeche unter den beiden, zum itoBstangenachacht hin gelagens:
Jobreuben Tir den Kipphebe!bovk zn vefastigen, Die beiden
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Schrauben sind durch Federrings bzw, durch das vorhandene
Sicherungsablech abzusichern. (Bei Motoren mit langem Zuge
anker entfdllt die Abaluhsrung!)

Infolge der grbfersn, in 4en Zylinderkopf gelangenden Ulmenge,
vird ein hiherer Verirauch dursh Abdichitung der Ventilfithrungz
mittels eines Bundschaourriages vermiedan.

Die Ventilfithrungsetvlchee let zuf die Gesamtllénge von 42,5 mm
gekilrzt und auf 2inem angedrenten Schaii eine Kappe zur Hzlite-
rung des Rundschnurringes aufgepreBt. Bel Montage und Demcntage
des Ventils muf tesondars hemchtet werden, daB der Rundschnur-
ring durch die Zants am Venitilschaftende night verletzt wird.

Montage
Vontil einsetzen, Ring Jber Ventilsohafi sishen, Kappe umit
einem Hilfs.Werkzaug aulpressen.

EDM - W 3 Es wurde verschledsntlich Tentgesitellt, daB von Werkstitten,
entgegen der Werksanwelsung, der Zuganker ohne Drehmoment
schlilssel angezogen wird., Das Tikrt zu Polgeschiden!

Die Zuganiker milsssn unbedingt =it Drshmomentschlilssel 3,5 akg
angezogen werdsn,

EDM - W 4 T"HESIDENT" - Zuganker

4b Motor-Nr. “"Resident" 350 com 08 3534
“Resident” 250 com 11 1518

wurde zur Verbesserung der Adbdlichtung des ZylinderfuSes am
Gehiuse der Zuganker M 11 serlenmiBig eingebaut,.

Anderungen gegenilvar der bisherigan Ausfilhrung:

Motorgehiduse Gewinde M 11 tiefer geschnitteng
Zuganker lang M 1 <« Im Tylindecrkopf Diestanegbiichee 08,.14.43.02

eingezogen; _
Kipphebelbock aul 12,75 @ eufgebotrs;
Kupferdichtringe 00,94,01,08;
Sechskantmutier ¥ '@ 00,91 15 17
Als Zwischenlisung wurde 1or "Lsanker ¥ 11 kurz bei folgendan
flotor-Nummern singebant
"Resident" 350 aum 08 3391 - 08 3533
"Resident™ 230 som 11 1535 - 11 1617,

Bei den vorher gelisfertas Macohinen "Resident" mit Zuganker
M 10 kure, kann ab sofort der Zuganksr ¥ 10 lang Verwendung
finden {Zuganker M 10 kurs 18uf% aus - bei Ersatzieilbedart
auf M 10 lang umstellen)
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Montage der Zuganker M 10 lang

a) Gewinds M 10 l= Motorgehliuse auf mindestens 30 mm Gewinde-
linge nachachneiden {keine Spine in das Kurbelgehliuse, Lappen
einlegen, Gewindebohrer mit Fett bestreiochenl).

b} Zylinderfuldishtung 08.14.90.03 auflegen, vorher beidseitig
mit Spezial-Dichiungemacsse (ab Werk lieferbar) einstrelchen

¢) Zylinder and ZIylindarkopl aufsetzen und Zuganker einsohrau-
ber {(leloht snsishen).

d) Kupferschaliben 00.94.81.06 euflegen,

) Eipphebslbook aufsztszen.

f} Kupferscheiban 00.94.81,06 auflegen,

g) Blleitung montlersn,

L} Sechskanimuttern sufsetsen und mit Drehmomentschliissel
3,5 wkg anzishen,

"RESIDERT" . Bichtung Zylinderfuf

Ad MotorNy. "Hasident" 350 com 08 3534
“REesidant" 250 com 11 1656

wird serienmiBig die Dichtung ZylinderfuB 08.14.90,03 esingebaut.
Yor dem Einbau ist die Dichiung mit Spesisl-Dichtungsmasse zu
bestrelchen. Die Dichitungsmasze ist ab Werk lieferbar.

Pilr "Resident” 50 cam iet susschlieBlich die Dichtung 08.14.90.03
zu verwenden.

Beim Modell "Remldent™ 250 cem ist darauf zu achten, dad stets
Dichtungen mit der glelchen Stirke und Anzahl, wie sie vom Wark
seriennéflg elngebaut wurden, -« ! wmm Stirke 08,14.50,0%, oder

0,% mm 05.14.90.04 - varwsndet,werden, um dis angegsbene Leistung
zu erzielen und sln Aufschlagen der Ventile su vermeiden,

"BESIDERT" . gemelnsumer Olbebdlter

Ab Motor-Nr. "Rasldant” %50 com 08 1264
"Renident”™ 250 som 11 1261

wird durch deso gemeinsamen (lbehdlter die Durchfithrung des Ol-
wochsels wesentlioh vereinfacht {sizhe Betriebsanlsitung, 2.ius-
gebe 19%6, "Realdanti™).

Das Motorgehauns ot ab den angegebenen Hotornummern durchbrochsn
und eip Oldberlsu’ vom GebRuse zur Primérseite und sur Jlwanne
hergestalli. Disee Motoren sind &uSerlich daran erkemntlich, ds3
kein Getriehe.llkontrollstab vorhanden ist.
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Durchfithrung des Ulwechsela bei diesen Maschinen;

a) Beide UlablaBschrauben (Getrieberaun und 7lwanne) Untersa:t.
Motorblock &ffnen - Ul ablessen ~ , Dann VerschluBschrauber
ginsetzen und gut ansziehen,

b) 2 1/2 Ltr. Markenmotorsnsl SAE 30 durch Einfillschraute
links vor dem Zylinder einfillen. Der Ulstand muB bei &in-
gestecktem Pellstab bis zur oberen Marke reichen. Peilstad
zun Messen nur einstecken, nicht einschraubent

Nach dem durchgefiihrten Olwechsel ist es unbedingt erforderlict
den Motor bel wechselnder Drehzahl 5 bis 10 Minuten laufen =u
lassen, Dadurch wird erreicht, da8 sich im Getrieberauum ein r0
den Fahrbetried ausreichender {lsumpf bildet.

Der Ulwechsel bei den Maschinen mit gatrenntem Getriebe~ und
Motordl ist wie bisher, gemdf Betriebsanlaeitung "Reseident”,
1. Ausgabe, aunszufithren,

OM - W 7 P"RESIDENT" -~ Kettenschmierung

Die Hinterradkette wird beli den erstern Maachinen fiber die ¥otn:
Entléftung automatisch geschmiert.,

Ab Motor-Nr. "Resident" 350 com 08 %431
YResident" 250 com 11 1549

wvurde die Entliftung gelndert (Kurbelscheibe schrige Bohrung)
Das bedingt, daf die Kette iiber den Schmierfilz im Gummibalg I
Xettenschuts auereichend mit 81 versorgt werden mus,

Der Gummibalg filr Kettenschutz ist zum Einfillen des Ules zelont
der Schmierfilz muB alle S00 km mit Motorendl SAE 30 krifiiyg g»
trinkt werden (siehe Betriebsanleitung "Resident", 2. Ausgabe,
Seite 54).

"OM - W 8 "RESIDENT” -~ Entliifterdeckel

Zeigen sich im Raume unter der Lichtmaschine Jlapuren, so int
Entlifterdeckel 08,11.30,00 gegen den Entlifterdeckel 08.711.3
mit Dichtung 08.11.95.00 auszutauschen. Dies Dishtung ist ver o
Einlegen beidseitig mit Spezial-Dichtungsmasse {ab Werk liasferte
zu bestreichen,

Besonders beachtet werden mufl die Distanzierung EntlGfterdec
Gehduse gemHl Aulage 1.

Die Funktion des Entliifters iat fir die einwandfreie Abdichtu
simtlicher DichtflAchen am Motor von groBier Bedeutung.



KDM-WERKSTATT

BLATT:

=
¥

NUMMER: VO

W~ 1/56 20,7.1956

HOREX

DIENST

0¥ -~ W 9 JXnderungen - Garantie

Bei Ubsrpriifungen wurde featgestellt, daB verschiedentlich an

"Imperator”~ und "Remident".Haschinen von den Edndler-Werkatétien
die werkseitig festgelegten Anderungen nicht durchgefithrt wurden,
Dem Werkstatipersonal waren die Kundendjenstmitteilungen zum Teil
unbekannt., Die Nioht.Teilnahme an den Werkslehrgingen "lmperator®
und "Reesideni" macht sich jetst in einer ungeniigenden Informstion
des Werkstattpersonals und unzul¥nglicher Kundenbetreuung bemerk-

bar.

Es wird eindringlich empfohlen dem Werkstatipsrsonal die bisherigen
EKundendienstmitteilungen "Imperator” und "Resident" zuglinglich zu
machen und in den Werkat#tten die Anderungen durchzuffihren,

Folgeachdiden wegen nicht durchgefihrier Kundendienst-inweisungen
kSnnen nicht aunf Garantiebasis erledigt werden,
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KIM - W 10 Moped "REBELL" - Teleskopgabel

Nippslschraube mit Kugeldruckdlex 10:41.18.00

Unterlegschaibe DIN 433

Hutmutter 00,91.18,10

Lenkerschells 10.42,09,00

Leichtmetall-Lenkerbtcekchen 10.42,08,00

Gabeljoch oben 10.41.,03.00

- Lampenhalter rechts 10.41.26,01

Lampenhalter links 10.41.26,00

Gummiriung fiir Lampenhalter 10.41,94,00

Gabelkopf mit Schaftrohr 10.40.03,00

Gummiring fir Stauvbrohr 10.41.85,.00

Staubrohr-Haltebleche 10:41.38,.00

Staubrohr 10,41.24.00

Inbusschraube M 8 DIN 912

Tauchrehr mit Fihrungsbiichsen 10.40,14.00

Druckfeder 10.41.83.00

Gabelunterteil 10,40,39.00

ZUSAMMEN=- UKD EINBAU

1.) Gabelteile vor dsm Zusammenbau - vor allem im Innern =
sorgfditig siubern,

2,) Ir jeden Gabelholm des Unterteils genau je 55 gr Shell=
Schmiermittel Nr, 6224 bis auf den Boden pumpen, oder -
durch Anwdrmen dinnfliissig gemacht = einfiillen,

— %»,) Die Tauchrohre mit den Piilhrungsbiichsen so weit in das

Gabelunterteil einschieben und leicht von Hand rechts
herumdrehen, daf die Federn auf den Federstopfen, die sich
unten in den Filhrungsrohren befinden, festsitzen,

4.) Verchromte Staubrohre iiber die Taunhrohre ziehen,

5.) Schaftrohr des Gabelkopfes entweder im Moped oder in einer
Haltevorrichtung {Schraubstock) einspannen, die Klemmen am
unteren Gabeikopf etwas 8ffnen, ohne dieselben aufzubrechen,
Die 3=teiligen Staubrohrhaltebleche mit Gummiring zusammen-
fassen und in die Gabelkopfklemmen einfilhren, Tauchrohre ein-
schiebern und mittels L&ngsiehre guf richtigen Abstand bringen.
(Schwerspannstifte in den Tauchrohren miissen in der Mitte der
Gabelkopfkleumung sitzen). Dabei ist auf guten Sitz der Staube
rohrhalter und der Beiestigungs-Inbusschrauben zu achten, Es
werden dann die Staubrohre auf die %-teiliger Halter geschoben.

6.) Obere Guummiringe und Lampenhalter auf Taushrohre schieben,
Gabel in dexn Steuerkopf des Mopeds einsetzen, oberes Gabeljoch
aufsetzen und mit Nippelschrauben festschrauben,

7.) Nochmals iiberpriifen, ob die Gabel richtig montiert ist, dann
alle Schrauben gut festziehen, insbesondere auch die Steuere
satzziermuiter,
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8.) Beim Einbau des Laufrades darauf achten, da3 die Nabenbreite
auf die Gabelweite von 105 mm + 0,5 mm eingestellt ist,
WARTUNG
1.) Alle 2000 Fahrkilometer durch Kugeldruckfler im oberen Gabel-
joch etwas Shell-Schmiermittel Nr. 6234 oder ersatzweise Motor-
oder Getriebedl (niemals Fett) beigeben,
2.) Gleichzeitig sdmtliche Gabelbefestigungsschrauben auf festen
Sitz priifen,
-~ 3.) Wenn die Federung nach léngerer Benutzungszeit hérter wird, die
' Gabel vom Mechaniker gerlegen und reinigen lassen, nach Anweisung
"Zusammenbau und Einbau" neues Schmiermittel einfilhren und mon-
tieren.
KDM - W 11 “IMPERATOR"/"RESIDENT" - Batterie
Beim Einbau der Batterie muB vor das Spannband eine Kunstfaser-
platte 07.37.95.00 gelegt werden.
Um die Gewdhrleistung der Batterie-Firmen aufrecht zu erhalten,
ist unbedingt darauf zu achten, daB diese Platte beil etwaigem Aus-
bau der Batierie wieder eingelegt wird,
Die Kunstfaserplatte ist unter der angegebenen Bestellnummer ab
Werk lieferbar,
KDM - W 12 M"RESIDENT" - Zuganker
Wie wir feststellen konnten, wurden bei der Montage in Werkstédtten
teilweise Fehler gemacht,
S Bitte beachtens
g Die Zuganker sind grundsdtzlich mit dem langen Gewinde in das
Motorgehiuse einzuschrauben.
KDM - W 13 Batterie-Pflege

Batterieschédden, die als Folge mangelhafter Wartung und Pflege
aufgetreten sind; lassen uns nochmals besonders auf die Inbetrieb=
setzungsvorschriften der Batterie-Lieferfirmen hinweisen,

Bei lagernden Neu-Fahrzeugen beachiens

trockener, frostfreier Raum, Batterie alle 4 Wochen in Fachwerks
stdtten aufladen und S&urestand priifen.

Der Kundenkreis ist insbesonders auf die diesbeziiglichen Ausfiihrungen
in unserer Betriebsanleitung sufmerksam zu machen.



Distanzierung Entliifterdeckel: Gehiuse A N la ge ‘l :‘
zu KDM W-1/56
Ziffer W8

Das'Axiélspiel der Kurbsl-
welle wird mit der MeBuhx
gemessen,

Ausgleich dureh Scheibern
auf 3 -~ 5/100 nm Spiel,

lie Buhr
Biigel 1t. umseitiger
-Zeichnung.
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